












室外外置风机剩余故障(失速等)

室外外置风机过流故障

室外外置风机缺相故障

室外电源缺失保护

室外机掉电保护 或 
室外芯片驱动同步故障



室外机目标频率

室外机限频频率





B(mm)

A(mm)



步骤一：打开阀帽，用六角匙确认截止阀阀芯处于全关闭状态；
步骤二：打开维修口螺母，摁下维修口阀芯，卸掉密封管内的残压，直至阀芯
处无气流溢出为止；
步骤三：用老虎钳在切断部一处完全切断小密封管，并保证切口处于打开状态，
使密封管内残油完全流出。注意残油不可流到机器内部，避免机器脏污；
步骤四：确保残油完全流出后，用专用割管器在切断部二切断大密封管，大密
封管割管保留长度大于60mm；或者在截止阀焊口处去除大密封管，火焰去除
大密封管时需对截止阀做保湿布做降温保护；
步骤五：选用合适的配管在大密封管割断处或截止阀焊口处把配管焊接上，
焊口需饱满无泄漏。焊接时，需对截止阀做保湿布做降温保护；

安全警告：
1、在维修口卸压时，需要对截止阀上方的零件做保护，防止制冷剂和残油
喷溅到机器零件上；
2、切断小密封管前，务必在截止阀维修口完全卸掉残压，避免制冷剂喷射
伤人；
3、切断小密封管后，注意残油不可流到机器内部或隔音棉上，避免焊接时
起火；
4、焊接前，请务必确认密封管内残压、残油完全流出，避免截止阀受损或
密封管爆裂伤人；
5、钎焊时，请务必做好防火处理，避免火焰烧损隔音棉或机器其它零件。
6、焊接时，截止阀需用湿布做降温

注意
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截止阀示意图:（120～180）

截止阀示意图:（224～335）



224～335室外机

焊接检查点

120～180室外机

焊接检查点

224～335室外机

焊接检查点





单相电气配线和断路器选型表
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压线槽









CAE224SN1C1-9
22400
25000

7.25
5.00
7600
5600

12.8
9.4

14300
19.5
380V 3N~/50Hz
57

CAE280SN1C1-9
28500
31500

6.80
4.80
9450
7850

15.9
13.2

16350
22.0
380V 3N~/50Hz
58

CAE335SN1C1-9
33500
37500

6.80
4.50
10250
8850

17.3
14.9

17600
24.0
380V 3N~/50Hz
59

1045×1574 ×4501045×1574 ×450 1045×1574 ×450

2800018000 24000





6










