
CXW-250-HJ03



冷凝板玻璃

油杯

琴键开关



机体挂板  X1 油杯  X1 排烟管组件  X1

止回阀  X1 止回阀密封垫  X1 塑料膨胀管  X5

ST2.9*8自攻螺钉  X2 M5*12三角牙  X2
自攻螺钉  

5*60十字大扁头  
木螺钉  

X5

铝箔密封纸  X1

(随整机附带在出风口处)  
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电气原理图
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挂板安装孔位线

挂上机器后装入
M5×12螺钉防止意外脱落

机器前端到
 墙壁距离

按图所示在墙壁相应位置钻出5个直径为
8mm、深度为60-70mm的孔,将塑料膨
胀管压入孔内,再用随机配备的5×60十字
大扁头木螺钉将机体挂板可靠固定。

Φ210mm(吊顶开孔尺寸)

143mm(烟管中心距墙面尺寸)
382mm(烟管中心距烟机左侧尺寸)

66mm(烟管中心距烟机中心尺寸)



排烟管组件的一端装入止回阀出风口内，再

将2枚ST2.9×8自攻螺钉固定（如图所

然后用附件包配备的铝箔纸将排烟管粘在止

回阀上；再将排烟管组件的另一端引入到室外

或公共烟道接口。

如果排烟管与公共烟道不匹配，可向售后部门

申购排烟管变径接头进行转换。

如果排烟管过长，请将过长的排烟管恢复至收

缩状态并用胶带缠绕固定，防止排烟管在工作

过程中摇摆窜动。

双手握住油杯底部两端,将油杯水平插入油杯

支架卡槽中,并沿油杯支架往后推到限位处即可。

将止回阀组件连同止回阀密封垫安装在机架
出风口位置,用出风口处已有的11颗M4×16
的螺钉固定,检查并确保阀片转动灵活。

将机体后部的挂孔对准机体挂板的挂钩,从上
往下挂入并确认机体安装水平和牢固,再将随
机配备的M5×12三角牙自攻螺钉装入机体挂
板顶部螺钉孔内,防止机器意外脱落。

示）



按下“电源”键进入关机状态。

按下“照明”键切换开灯和关灯。

按下“快速”键电机高速运转,提高风速。

关    机

照    明

快    速

按下“慢速”键电机低速运转,降低风速。

慢    速





拔掉电源

取出油杯

取出油杯,清理油杯积油。

b

清洁冷凝板玻璃c

清洁冷凝板玻璃。

插上电源插头e

d

插上电源插头。

拔掉电源线插头。

安装油杯

冷凝板玻璃清洁

重新安装油杯。
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