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效果图-主视图



效果图-立体图



工艺材质说明 重锤
C：RE-GY104 玄武灰
M：PP
F：注塑+模具抛光

面盖装饰件
C：RE-GY104 玄武灰
M：PP
F：注塑+模具晒纹

显示界面1
C： 玄武灰（参考机身）
M：PET
F：背面丝印

显示界面2
C： 钛钢灰（参考钢板）
M：PET
F：背面丝印

储水盒
C：透明
M：PP
F：注塑+模具抛光

面盖
C：RE-GY104 玄武灰
M：PP
F：注塑+模具抛光

铰链盖
C：RE-GY104 玄武灰
M：PP
F：注塑+模具抛光

机身
C：RE-GY104 玄武灰
M：PP
F：注塑+模具抛光

机身装饰件
C：VCM-GY103-P01 钛钢灰
M：镀硌铁
F：钢板拉丝+覆膜

底座
C：RE-GY104 玄武灰
M：PP
F：注塑+模具抛光

提手上盖
C：RE-GY104 玄武灰
M：ABS
F：注塑+模具晒纹

提手座
C：RE-GY104 玄武灰
M：PP
F：注塑+模具晒纹

排气按键
C：RE-GY104 玄武灰
M：ABS
F：注塑+模具抛光



丝印说明

标识烫印

40MM

上盖logo标识位置

40MM

18.5MM



电控显示说明

全亮效果 断电效果



丝印说明

断电效果

银色(文字 / 按键边框 / 图形)

丝印标注内容

灯孔断电隐藏

底色参考机身颜色（玄武灰注塑）

参考机身拉丝效果（钛钢灰金属）

虚线鼓包

虚线鼓包

2024.08.13

MY-C5856
美的

压力锅控制面板

选择项填色块

产品型号

品       牌



工业设计 策划 开发

提交 工业设计师

审核 品牌设计负责人/先行场景
创新负责人 产品企划工程师 开发工程师、电控代表（有

电控设计时）

会签

批准 产品企划负责人 产品经理、电控品类负责人
（涉及电控时）

工业设计定型书
MPLM流程节点人员设置规范

工业设计定型书MPLM流程提交要求：
1、为了减少流程驳回，提升工作效率，请提交流程人员做好信息核对及沟通后再提交；
2、如有工艺及细节调整必须第一时间做MPLM系统更正工作。


