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油杯
冷凝板



  ST2.9x9.5
扁头自攻螺钉

油杯  

止回阀  止回阀密封圈  

自攻螺钉
X4 塑料膨胀管     5x50十字槽

    沉头木螺钉

X2

X4

       排烟管  
（含铝箔胶带）

机体挂板  X1

X1

X1

X1

X1

X1

X4S  4x20扁头T

 M5x25扁头

   机丝螺钉





产 品 参 数

CXW-140-A8

220V~50Hz

单风机

12V   /3Wx1

143

400

195/  190(内径)

140

18/28(爆炒）

112

20

650/1200(爆炒)

64

69

N/A

≤2.0

一级

≥30

≥36

≥96

≥70

≥85

896×460×682

产品型号

使用电源使用电源

风机数

最大照明功率（W）

额定功率（W）

爆炒功率（W）

排烟管外径（mm）

电机输入功率（W）

最大风量（m /min）

工作风量（m /min）

净重（kg）

最大静压（Pa）

半消音室噪声【dB(A)】

工作噪声【dB(A)】

关机功率（W）

待机功率（W）

能效等级

全压效率（%）

最大全压效率（%）

常态气味降低度（%）

瞬时气味降低度（%）

油脂分离度（%）

机体尺寸

长x宽x高（mm）

3

3

空气性能特性曲线图

最大全压效率:  按照标准GB/T17713-

2022测试方法测试所得高档运行状态下最

大全压效率值

半消声室噪声、工作噪声:   按照标准

GB/T17713-2022测试方法测试所得，所

示半消声室噪声值为A计权声功率级，所示

工作噪声为A计权声压级

注 意 事 项

工作风量、最大风量、最大静压:实测值与

明示值的允差不应超过明示值的-10%

净重: 指吸油烟机自身重量加上与吸油烟机

安装、使用有关的附件，包括挂板、止回

阀、排烟管、螺钉等

全压效率:   按照标准GB/T17713-2011测

试方法测试所得高档运行状态下的全压效率

值

爆炒功能：运行爆炒功能时，风量最高可

达28m  /min ,  最大静压最高可达1200Pa
3

空气性能特性曲线图及排烟阻力曲线图



灯 具 参 数

LED灯

长方形

171x23x19(mm)

3W

DC 12V

对插式

灯类型

形状

尺寸

额定功率

可替换最大功率

额定电压

灯头的类型

3W

外观
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装饰罩

42

241

326(含脚垫)

6
4
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脚垫

4
7

460(含脚垫)



220V∼50Hz





当机器上方配有橱柜时，为避免吸油烟机

与橱柜干涉，橱柜需与吸油烟机顶部预留

30mm以上间隙；若机器顶部装配有WiFi

模块，橱柜需与吸油烟机顶部预留60mm

以上间隙
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孔
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A:    210

210mm(吊顶开孔尺寸)

142mm(烟管中心距墙面尺寸)

370mm(烟管中心距烟机左侧尺寸)

76mm(烟管中心距烟机中心尺寸)

烟机整机中心线

吊顶处排烟管开孔尺寸示意图
    （烟机顶部投影示意图）

机器顶部 墙面D:76

B:142

C:370

1
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324

180

机体挂板

905~915
橱柜之间建议尺寸

405 326

装饰罩正面
到墙壁距离

按照如图所示在墙壁相应位置钻出4个直径为
10mm、深度50~60mm的孔，将塑料膨胀
管压入孔内，再用随机配备的5x50沉头木螺
钉将挂板可靠固定。

装饰罩



排烟管组件

ST2.9×9.5
扁头自攻螺丝

6.安装油杯

5.安装排烟管

4.安装机器

3.安装止回阀组件

将止回阀组件连同止回阀密封圈安装在出风口

位置，用随机配备的M4x18十字大扁头三角牙

螺丝固定,检查并确保阀片转动灵活。

双手握住油杯底部两端,将油杯水平插入油杯

支架卡槽中,并沿油杯支架往后推到限位处即可。

排烟管组件的一端装入止回阀出风口内，再

将2枚ST2.9x9 .5扁头自攻螺钉固定（如图所

示），然后用附在烟管的铝箔胶带将排烟管

粘在止回阀上；再将排烟管组件的另一端引

入到室外或公共烟道接口。

如果排烟管与公共烟道不匹配，可向售后部门

申购排烟管变径接头进行转换。

如果排烟管过长，请将过长的排烟管恢复至收

缩状态并用胶带缠绕固定，防止排烟管在工作

过程中摇摆窜动。

9.5

排烟管组件

ST2.9×9.5
自攻螺丝

7.安装冷凝板

5.安装排烟管

4.安装机器

3.安装止回阀组件

将止回阀组件连同止回阀密封圈安装在出风口

位置，用随机配备的M4x18十字大扁头三角牙

螺丝固定,检查并确保阀片转动灵活。

双手扶住冷凝板，将冷凝板的旋转支架插入导流

板的旋转固定座的旋转轴中，轻轻用力将冷凝板

往导流板底部压，使冷凝板上的卡扣插入导流板

的卡扣座中，固定即可。

双手握住油杯底部两端,将油杯水平插入油杯

支架卡槽中,并沿油杯支架往后推到限位处即可。

6.安装油杯

双手握住油杯底部两端,将油杯水平插入油杯

支架卡槽中,并沿油杯支架往后推到限位处即可。

卡扣座

机体挂板

挂孔

油杯

将机体后部的挂孔对准机体挂板的挂钩，从

上往下挂入确认机体安装水平和牢固，再将

随机所附的M5x25螺钉装入机体挂板顶部螺

丝孔内，防止机器意外脱落。

旋转支架
固定座

旋转轴冷凝板



风 速 调 节

轻触      ，开启/关闭烟机。

烟机关闭时会进入3分钟自净洗状态，

帮您吸净厨房余烟。

快 速 入 门

手 势 开 关 机手 势 开 关 机

手掌从左边   划到右边   ，或从右边  划

到左边    开启/关闭烟机。

aa

首次开机，手势功能默认开启。

同时长按        +      键3秒，开启/关闭

手势功能。

轻触      风速调节1,2,3,8档风速,其中8档为

爆炒档，运行时间2分钟后回到3档



功能说明：通过射频模块，实现灶具点火烟机自动

开启，灶具关火烟机自动进入自净洗。

烟 灶 联 动

a 长按3秒    后进入联动配对，此时    图标闪烁。

在过程中将带有联动功能的灶具点火，烟灶自

动进行配对搜索。若联动已配对成功，    图标

常亮；

联动成功后，长按   3秒关闭联动功能，若关闭

成功，则     图标熄灭，再次长按    则再次进入

联动配对。

  （若您更换联动灶具，请跟专业安装人员说

明，重新配对）

b

c

功能说明：自动检测公共烟道压力，智能匹配风

量风压，在做饭高峰期也能轻松排烟，防止高峰

期油烟倒灌排不出去。

常速状态下，短按    开启智联巡航功能，自

动调节档位；

a

自 净 洗

a 在关机状态下短按    进入自净洗;在电机运行

状态下，短按      一次，进入自净洗，持续3

分钟后关机；自净洗状态下，短按       ，立即

关机。  



清洗油杯并擦拭干
净。

双手握住冷凝板向
下翻使冷凝板卡扣
与导流板卡扣分离，
大概15°左右，然后
向上取下冷凝板。

取下冷凝板

油  杯  清  洁

清洗油杯

建议在半个月内清洁油杯积油，避免积油

外溢滴落在灶台上。

温 馨 提 示

c

a

拿取油杯之前，需
要先取下冷凝板，
否则不能取下油杯，
双手水平抽出油杯，
倒掉油杯的积油。

取出油杯b

油杯

装回油杯d

双手握住冷凝板向
下插入旋转轴中，
然后向上将冷凝板
卡扣插入导流板卡
扣座中。

装回冷凝板e

油杯

需要先装回油杯，
再装回冷凝板，
双手水平，装回
油杯。



拔掉电源

取出冷凝板

电源复位e

拔掉电源线插头

清洁过滤网

手扶住过滤网,用十字螺丝
刀取下过滤网上两颗固定
螺钉,双手扶住过滤网沿水
平方向取出。

清洁完成后，装回过滤网，
冷凝板，油杯，插上电源
插头。

建议每半个月清洗一次过滤网及内部，最长

不超过一个月。

如需深度清洁烟机，请联系我司专业人员。

服务热线：400-8899-315

d

b

a

过 滤 网 清 洁

过滤网固定螺丝

过滤网

双手握住冷凝板向
下翻使冷凝板卡扣
与导流板卡扣分离，
大概15°左右，然后
向上取下冷凝板。

拿取油杯之前，需
要先取下冷凝板，
否则不能取下油杯，
双手水平抽出油杯，
倒掉油杯的积油。

取出油杯c

油杯
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